D-10.03.01A NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH ZELBETOWYCH PLYT WIELOOTWOROWYCH
(TYPU YOMB)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z utozeniem nawierzchni z prefabrykowanych Zelbetowych plyt wielootworowych typu
JOMB w ramach realizacji zadania: ,,Utwardzenie nawierzchni drég prefabrykowanymi zelbetowymi ptytami
wielootworowymi (typu yomb)"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem nawierzchni z prefabrykowanych Zelbetowych ptyt typu YOMB , ktore zastosowane bedg do:
wykonania nawierzchni drogi gminne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowana Zelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy element Zelbetowy, w postaci prostokatnej
piyty z otworami, stuzacy do budowy nawierzchni.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt. 1.4.

1.5. Og6Ine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgdéIlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skfadowania, podano w SST D-M- 00.00.00
,Wymagania ogdlne” [1] pkt. 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacja projektowa lub aprobata techniczna.
Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST oraz z
aprobata techniczng uprawnionej jednostki.

2.2.2. Rodzaje materiatow .
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z Zelbetowych piyt, objetych niniejszg SST sa: —
prefabrykowane Zelbetowe plyty wielootworowe o wymiarach 100x75x12 cm.

2.2.3. Zelbetowe plyty wielootworowe

Prefabrykowane Zelbetowe piyty wielootworowe powinny mie¢ wymiary zgodne z ustaleniem dokumentagii
projektowe;j {j.100x75%12 cm,

Powierzchnia ptyt powinna by¢ réwna bez rakow, pekniec, rys i wytupan. Dopuszczalne sg drobne wgtebienia i
wypukto$ci o gtebokosci lub wysokosci do 5 mm.



Beton, z ktérego wykonana jest ptyta, powinien spetia¢ wymagania dla klasy wytrzymatosci minimum C20/25 wg
PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004 [8]. Krawedzie ptyt powinny by¢ proste i wzajemnie rownolegte.
Dopuszczalne sg drobne odpryski i wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci i szeroko$ci do 5 mm oraz dtugosci do
20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m ptyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze by¢ wigcej niz 3
wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie wigcej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni
gérnej i dolnej nie powinno przekraczaé 3 mm na 1 m dlugosci ptyty. Powierzchnie boczne ptyty powinny byé
wolne od pekniec, rys, wgtebieni i wypuktosci. Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosi¢: diugosci +
3 mm, szeroko$ci £ 3 mm, grubo$ci £ 3 mm. Nasigkliwos¢ powinna wynosi¢ < 6%, a stopien mrozoodpornoéci =
F 150. Ptyty mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnig jezdng
zwrdcong do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wysoko$ci trzech palet.

3. SPRZET
3.1. OgéIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze
sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— Zurawie samochodowe lub samojezdne,

— wibratory plytowe,

— ubijaki,

— rowniarki, koparki, ew. spycharki,

— sprzet transportowy.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w dokumentacji projektowej, SST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

Ptyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Plyty mozna uktadaé na drewnianych paletach w
liczbie siedmiu sztuk spietych tasmg polipropylenowg zbrojona dodatkowo w miejscu styku tasmy z piytg
podkiadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiec ewentualnemu przetarciu. Zatadunku ptyt na samochéd
dokonuje sie przy pomocy lekkich Zurawi lub wézkéw widlowych. W szczegdlnych przypadkach plyty mozna
tadowac recznie przy zastosowaniu pochylni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgoIne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt. 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa i SST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja;

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podfoza — wykonanie koryta mechanicznie na gtebokos¢ 22 cm na catej szerokosci jezdni
(337,50x4,00 m.)

3. wywiezienie nadmiaru gruntu na odlegtos¢ do 1 km



4. utozenie nawierzchni z ptyt, na podsypce z piasku grubego gr. 10 cm
5. Plantowanie i formowanie poboczy rodzimym gruntem.
5. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inspektora
Nadzoru:

— ustali¢ lokalizacje terenu robét,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robét.

Zaleca sie korzystanie z ustalen SST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania robét
przygotowawczych .

5.4. Przygotowanie podtoza
Wykonanie koryta mechanicznie na gteboko$¢ 22 cm na catej szerokosci jezdni (337,50x4,00 m.) oraz
wywiezienie nadmiaru gruntu na odlegto$¢ do 1 km

5.5. UloZenie nawierzchni z plyt prefabrykowanych

5.5.1. Sposdb uktadania ptyt
Sposoéb uktadania ptyt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg ,S ST lub wskazaniami Inspektora
Nadzoru.

5.5.2. Wykonanie nawierzchni

Ukfadanie nawierzchni z plyt Zelbetowych moze odbywac sie bezposrednio ze $rodkéw transportowych lub z
miejsca sktadowania, zwykle z pomoca Zurawi samochodowych lub samojezdnych. Do podnoszenia piyt
Zurawiem moga stuzy¢ zawiesia czterohakowe. Mozna stosowaé tez reczne ukladanie plyt o mniejszych
wymiarach, przy pomocy pochylni ze $rodka transportowego, po ktorej plyty zsuwane sg bezpo$rednio na
miejsce utozenia nawierzchni. Ten typ montazu wymaga zaostrzonych wymogoéw bezpieczenistwa pracy.

Piyty Zelbetowe nalezy ukladaé tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaty do podioza .Powierzchnie piyt nie
powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wiecej niz 8 mm. Jesli dokumentacja projektowa zaktada
zabezpieczenie przed klawiszowaniem mniejszych sasiadujacych piyt, to poszczegoine ptyty mozna taczy¢ ze
sobg od czota stalowymi pretami o $rednicy okoto 14 mm i diugo$ci okoto 30 cm wktadanymi do przygotowanych
w tym celu otworéw w pltytach. Szerokos¢ szczelin miedzy ptytami nie powinna by¢ wieksza od 10 mm. W celu
zachowania rownej szerokosci szczelin, mozna stosowa¢ miedzydystansowe wktadki miedzyptytowe.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa i SST. Do robét wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkdw terenowych, takie jak:

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza plac budowy,

- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o0 oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodno$ci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez
InZzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.



Wszystkie dokumenty oraz wyniki badat Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badarn i pomiardw, ktére nalezy wykona¢ w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegodlnienie robét Czestotliwo$¢ badan

1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu robét z | 1raz
dokumentacja projektowg

2 | Przygotowanie podtoza Na Biezaco
3 | Wykonanie nawierzchni Na Biezaco
4 | Wykonanie rob6t wykonczeniowych Ocena ciggta

6.4. Badania po zakoriczeniu robét

Wykonana nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych powinna spetniaé nastepujace wymagania:

- 0$ nawierzchni w planie nie powinna by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej wiecej niz £ 10 ¢cm,
— szeroko$¢ nawierzchni nie powinna sie rézni¢ od szerokosci projektowanej wigcej niz + 10 cm,

- nierbwnosci podtuzne nawierzchni, mierzone fatg 4-metrowa, nie powinny przekracza¢ 1 cm,

— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru robét
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] Pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt prefabrykowanych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robdt,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych wedtug wymagan dokumentaciji projektowej, SST
- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza plac budowy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych



Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sq przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszace, ktdre sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (W okresie przejsciowym
mozna stosowa¢ PN-B-06250:1998 Beton zwykly)

2. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003 - Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci,
produkcja i zgodno$é



